_ | Einschraub-AbstiUtzelement 280-1
N\ Anlegen per Feder, Betatigung mit Hydraulik, pmax. 500 bar
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Betatigung per... Hydraullk Federkraft Webcode: 028001
Abstlitzbolzen @ [mm]
Abstiitzbolzen, Hub [mm] 8 8
zul. Belastung bei 500 bar [kN] 9 9
Oldruck, min. [bar] 100 100
Anzugsdrehmoment [Nm] 60 60 EI
Federkraft, min. [N] 12 8 han
Federkraft, max. IN] 28 13 - I
zul. Volumenstrom [cm?¥/s] 25 - L
a [mm] 72,5 80,5 t
b (mm] 55,5 55,5
c [mm] 9,5 9,5 - i
q - 10 10 Beschreibung:
e SW17 SWi17 Wenn es bei der Bearbeitung von Werk-
f SW13 SW13 sticken darum geht, Vibrationen und
g 28,2+0,2 28,2+0,2 Durchbiegung zu vermeiden, dann sind
h M30x1,5 M30x1,5 diese Abstiitzelemente die ideale Unter-
k SW24 SW24 stitzung.
m [mm] 6 6
n [mm] 10 10 Die Einschraub-Variante erlaubt die hori-
Masse ca. [kal 0,25 0,25 zontale und vertikale Montage in die
Bestell-Nr. ASE-016-08-03-001 ASE-016-08-01-001 Spannvorrichtung. Dadurch kénnen platz-
sparende Anordnungen auch bei beeng-
Kantseal im Lieferumfang enthalten. Anschlussgehduse Flansch: ten Einbauverhéltnissen realisiert werden.
Bestell-Nr. NTP-113
Einbaukontur: 045 Die hydraulische Klemmung kann kombi-
M30xt 5 niert mit der hydraulischen Spannung des
Werkstlicks oder separat erfolgen. Fir
- ‘ das Anlegen des Abstiitzbolzens stehen
M30x1,5 E o zwei Funktionsweisen zur Verfiigung:
max. @18 5 3l s 1. Anlegen per Federkraft
3 Grundstellung Bolzen: ausgefahren
‘ 50 2. Anlegen per Hydraulik
g Ll004A Grundstellung Bolzen: eingefahren
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‘ & Anlegen immer iiber Federkraft
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X platzsparende Einbaumdglichkeiten
Anschlussgehduse M38x1,5: % Einbau horizontal/vertikal moglich
. Bestell-Nr. NTP-132
Zg:]a;mge Bela%tutngsbkrgft Fk esteli=ar & Klemmen separat oder kombiniert
abhangig vom Betriebsdruck p : P
0 M38x1.5 mit Spannvorgang moglich
9 M30x1.5 Wir konstruieren und fertigen auch
8 Sondervarianten!
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